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非织造布撕破强力的测定

    本标准方法A参照采用国际标准ISO 9073-4-19891纺织品— 非织造布试验方法— 第四部分:
抗撕裂的测定》。

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了两种测定非织造布撕破强力的方法，A法— 梯形法，B法— 落锤法。

A法— 梯形法 适用于各类非织造布.
B法— 落锤法 仅适用于其质量在120即mz以下的薄型非织造布的撕破强力的测定.

2 引用标准

GB 6529

GB 8170

纺织品的调湿和试验用标准大气

数值修约规则

3 法̂— 梯形法

3.1 原理

    将画有梯形的条形试样，在其梯形短边中点剪一条一定长度的切口作为撕裂起始点，然后将梯形试

样沿夹持线夹于强力试验机的上下夹钳口内，对试样施加连续增加的负荷，使试样沿着切口撕裂并逐渐
扩展直至试样全部撕断。

3.2 仪器

3.2.1可采用等速牵引型(CRT)强力试验机，也可采用等速伸长型(CRE)强力试验机。仲裁性试验或
在发生争议时，以CRE型为准。

3.2.2 夹持试样的夹钳要有足够的宽度使试样的宽度被全部夹住，在测试时试样在夹钳口中不可有滑

移现象发生。

3.3 取样

    样品上不得有影响试验质量的明显折痕和疵点，在距离布端1m以上处取样，每个品种剪取lm长
样品。

3.4试样的制备
3.4.1 在样品上离开布边

数多裁一些，以供备用。
100 mm，按平行排列的方式裁取纵向和横向试样各10条。一般可比规定条

:’:一:
试样的尺寸:先裁剪成宽为50 mm以及长度不得小于200 mm的条样。
用梯形样板(其尺寸如图1所示)在条样上划出梯形的斜边即夹持线，并在梯形短边的正中处

剪一条垂直于短边的10 mm长的切口。
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                                                图 1

3.5 试样的调湿和试验用标准大气

    按GB 6529规定对试样进行预调湿和调湿处理。

    试验在GB 6529规定的标准大气中进行，仲裁性试验采用二级标准大气。
3.6 试验步骤

3.6.1 测试前校正好上下两夹钳之间的隔距100士1 mm,

3.6.2 调整好下夹钳的牵引速度为100二 /min,

3.6.3 预试:选择强力试验机的拉力范围，以便撕破强力的最大值落在满刻度的20%-80%之间(等

速伸长型CRE试验机不受此限)。

3.6.4正式试验:将试样置于上下夹钳内，使夹持线与夹钳钳口线相平齐，然后旋紧上下夹钳螺丝，同

时要注意试样在上下夹钳中间的对称位置，以便梯形试样的短边保持垂直状态，最后启动强力试验机，
待试样全部撕断，记录最大撕破强力值.

3.6.5在试验过程中如夹钳螺丝没有拧紧而造成试样在钳口中滑移时，则应剔除此次试验数据。由于

制作工艺上的不同，在测试时其纵向和横向的撕裂走向有时会出现某一向不规则现象，凡遇此种异常情

况时，应在试验报告中注明。
3.了 结果表示

    计算纵向和横向的撕破强力最大值的平均值，单位为牛顿(N)，计算到小数点后二位，按GB 8170

修约后保留一位小数。

3.8试验报告

    a.测试方法及仪器;

    b.样品名称、代号、原料及混配比;

    c.试验结果:撕破强力以牛顿(N)表示，变异系数用百分率表示。
    d.试验用大气条件;

    e. 任何偏离本标准规定的情况以及不正常现象需加以注明。

4     B法— 落锤法

4.1 原理

    一块近似半圆形试样被夹紧在落锤式撕破仪的动夹钳和定夹钳上，在两夹钳之间即试样中间开一

    404
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切口，利用扇形摆锤从垂直位置下落到水平位置时的冲力使动夹钳与定夹钳中的试样迅速撕裂。

4.2 仪器

    落锤式织物撕破强力仪。

4.3 取样

    样品上不得有影响试验质量的明显折痕和疵点，在距布端lm以上处取样，每个品种剪取0. 5 m长

样品。

4.4 试样的制备

4.4. 1在距离布边100 mm之内的样品上按平行排列的方式用规定尺寸的样板划线剪取纵向和横向
试样各10块，一般可比规定条数多裁一些，以供备用。

4.4.2 试样尺寸

    宽为92 mm，高为63 mm，切口线长20 mm，规定撕裂长度为43 mm，弧形曲率半径R为43 mm，其

具体尺寸和作图如图2所示。除用样板划剪之外也可做成冲模制备试样。

图 2

4.5 试样的调湿和试验用标准大气同3.5.

4.6 试验步骤

4.6.1试验前检查仪器水平，空载时指针的指零状态，并作必要的调整。检查刀口高低，切口线长要符

合20 mm的要求。
4.6.2 预试:按实际强力选择适当的量程，使试验值落在满刻度值的200o-80%范围内。

4.6.3 抬起扇形摆锤至垂直位置，即试验起始位置，并将指针推至挡板处，将半圆形试样的底边置于两

夹钳的正中底部位置上，然后旋紧两夹钳，按下切刀手柄，使试样正中由底向上切开一个20 mm长的切

口。

4.6.4按下摆锤挡板，扇形摆锤迅速落下，摆向右侧，由于动夹钳与摆锤连为一体，因此试样就被撕裂
而断，当摆锤回摆时即用手轻轻掣住，此时特别要注意手不能接触指针的位置，最后记录卞读数。

4.6.5在试验过程中，如夹钳没有拧紧而发觉试样在夹钳中有滑脱现象时或撕裂轨迹偏离试样垂直中

心线45“以上者则应剔除此次试验数据，重新补做一次.由于成网、加固、粘合等工艺的不同，在做纵向

与横向撕破强力时，其撕裂走向有可能出现某一向不规则现象扩甚至有的撕裂走向与切口线成垂直状

态，凡遇此种异常情况应在试验报告中注明。
4.7 结果表示同3.7.
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4.8 试验报告同3.8.

附加说明:

本标准由纺织工业部标准化研究所归口。

本标准由上海市纺织科学研究院负责起草，

本标准主要起草人张勤如、赵淑清、毛立平。

由纺织工业部标准化研究所协作起草。


